VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEHH^eff^DEM 

tGEBIET DES PATENTWESGj||^ 
lALEN VORLAUFIGEN 0 S ^ £S 

PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



An: 

E. BLUM & CO 
Vorderberg 11 
CH-8044 Zurich 
SUISSE 



20. OKI. 2004!)/ 



i.R^ MP ! (viR ■ 

79 ^^U, 




PCT 



1 M « i* 



;MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
iDES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel71.1 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
07045PC1 



Absendedatum 
(T ag^onatUahr) 



18.10.2004 



WICHTIGE MITTEILUNG 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyiB 03X33562 



Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) 
08.08.2003 



Priorit§tsdatum (Tag/MonatUahr) 
14.08.2002 



Anmelder 
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1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB Ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsberlcht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alie ausgewahlteri Amter ubennittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum EIntritt in die nationale Phase hat der Anmelder vorjedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/1B/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubemnitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller^Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsberlcht enthaiten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelhelten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band I! 
des PCT-Leltfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen. in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkelt, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheldung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erflndung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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WEITERES VORGEHPN Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 

vwnvatnti^ voriaufigen Priifungsberichts (Formblatt PCT/1PEA>416) 



Internationales Anmeldedatum (TagMonaUJahr) 
08.08.2003 



Prioritatsdatum (TagMonaWahr) 
14.08.2002 



Intemationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikatlon und IPK 
B65D17>00 



Anmelder 

FIRESTAR AG et al. 



Dieser Intemationale vorlSufige PrOfungsbericht wurde von der mit der intemationalen voriaufigen PrOfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemdB Artikel 36 Qbermittelt. 



Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 8 Blatter einschlteBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabel handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
undXDder Zeichnungen, die geSndert wurden und diesem Bericlit zugrunde liegen, und>bder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtlgungen (siehe Regel 70.16 und Absclinitt 607 der Venvaltungsrichtlinien zum 

Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthdlt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erflnderische Tatigkeit und gewerbllche Anwendbarkelt 
Mangelnde Einheitllchkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



1 

II 


SI 

□ 


III 
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IV 


IS! 


V 


SI 


VI 
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VII 


□ 


Vlil 


□ 
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1. Grundiage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der intemationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 und 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-20 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-28 in der ursprGngiich eingereichten Fassung 

Zeichnungen, Blatter ^ 

1/13-13/13 in der ursprQriglicli eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. • 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
'■ eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

. □ die Sprache der Ubersetzung. die fur die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Rege! 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fQr die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden Ist (nach Regel 55.2 undADdier 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarteh Nucleotid- undAoder Aminosauresequenz ist di 
intemationale vorlaufige Prufung auf der Grundiage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der Intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daS das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ober den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schrifBlchen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt In der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punlct 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen; 

IV. Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung 

1 : Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelden 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zus§tzliche Gebuhren entrichtet. / 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. . 

□ weder die Anspruche eingeschrankt ndch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. . H Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordemis der EInheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 
gemaB Regel 68.1 beschlosseh, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordem. 

3. Die Behorde ist der Auffassung. daB das Erfordemis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regein 13.1. 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist 

13 aus foigenden Grunden nicht erfQIlt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorlaufige Prufung fur folgende Telle der 
internationalen Anmeldung durchgefOhrt: 

H alleTeile. 

□ die Telle, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischrai Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-28 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 8-10 

Nein: Anspruche 1-7,11-28 
Gewerbllche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1 -28 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
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siehe Beibiatt 
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1 . Es wird auf die folgenden Dokumente vefwiesen: 

D1: CH690317 A 
D2: FR2624104 A 
D3: US3159303 A . 

Die Dokumente D1 und D2 wurden im intematlonalen Recherchenbericht nicht 
angegeben. Kopien der Dokumente liegen bei. 

ZU PUNKT IV 

2. Aus den untengenannten Griinden erfullt die Anmeldung nicht, wie in Regel 13 
PCT vorgeschrieben, das Erfordemis eine einzige allgemeine erfinderische Idee 
2u venA^irklichen, Die verschiedenen Erfindungen sind folgende: 

Erfindung 1 (Anspruche 1-25 und 28 ): Brennmitteldose mit Verschlussdeckel, 
. wobei der Verschlussdeckel Solltrennstellen aufweist. 

Erfindung 2 (Anspruche 26 und 27 ): Siegelfolien, wobei die Siegelfolie neben der 
Siegelschicht mindestens zwei Ciber eine dazwischenliegende Kunststoffschicht 
mitelnander verbundene Metallfolien aufweist 

Die Siegelfolie gemaB dem unabhangigen Anspruch 27 ist durch die Merkmale 
"die Siegelfolie neben der Siegelschicht mindestens zwei uber eine 
dazwischenliegende Kunststoffschicht miteinander verbundene Metallfolien 
aufweist" gekennzeichnet. Weder dieses noch ein entsprechendes technisches 
Merkmai ist im Anspruch 1 enthalten. Infolgedessen besteht zwischen den beiden 
Anspruchen kein technischer Zusammenhang im Sinne yon Regel 13 PCT. Das 
Erfordemis der Einheitlichkeit der Erfindung, wie in Regel 13 PCT angegeben, ist 
daher nicht erfullt. 

Die Aufgabe der ersten Erfindung besteht darin, eine Brennmitteldose so 
auszubilden, dass sie wahrend der Entnahme des Verschlussdeckels wenig Abfall 
verursacht. Diese Aufgabe wird dadurch geiost, daB ein kleiner Teil des 
Verschlussdeckels dieser Brennmitteldose durch Solltrennstellen entfembar ist. 

Die Aufgabe der zweiten Erfindung besteht darin, eine Siegelfolie so auszubilden, 
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dass sie als Verschlussdeckel einer Brennmitteldose verwendbar ist. Diese . 
Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Siegelfoiie neben der Siegelschicht 
mindestens zwei uber sine dazwischenliegende Kunststoffschlcht miteinander 
verbundene Metailfoiien aufweist" 

Es ist klar ersichtlich, dass weder die potentiellen besonderen technischen 
Merkmale der zwei Erfindungen, nocli Ihre Wirkung gieicli oder aliniich sind, da 
die zu Idsenden Aufgaben unterschiediich sind. Daher besteht keine tiechnisclie 
Wechselbeziehung zwischen den Erfindungen, die auf diesen IVIerkmalen 
basieren, urid der Anmeldung mangelt es folglicli an Einheitlichkeit der Erfindung 
(Regel 13 PCT). 

ZU PUNKTV 

3. Das Dokument D1 wIrd ais nachstllegender Stand der Techhik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruciis 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in 
Klammem bezielien sicli auf dieses Dokument): 

"Brennmitteldose mit einem eine Brennmittelfullung (Abbildung 1 Element 19) 
enthaltenden Dosenkorper (Abbildung 1 Element 18) und einem Verschlussdeckel 
(Spalte 2 Zeilen 26-28), weicher test mit dem Dosenkorper (Abbildung 1 Element 
1 8) verbunden Ist, wobei der Verschlussdeckel (Spalte 2 Zeiien 26-28) derartig 
ausgestaltet ist, dass mindestens eine Offnung im Verschlussdeckel durch 
vollstandiges oder teilweises Ab- oder Heraustrennen eines oder mehrerer 
Deckelteiielemente erzeugbar ist (Spalte 2 Zeilen 26-28)". 

Devon unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruchs 1 , dadurch dass die 
Brennmitteldose eine Oder . mehrere stoffschlussige Solltrennstellen aufweist. 

Diese Merkmale wiirden jedoch schon fur denselben Zweck bei einem ahnlichen 
Verschlussdeckel benutzt, vgl. dazu Dokument D3, insbesondere Spalte 2, Zeilen 
28-63. Wenn der Fachmann den gleichen Zweck bei einem Verschlussdeckel 
gemaB dem Dokument D1 erreichen will, ist es ihm ohne weiteres mogiich, die 
Merkmale mit entsprechender Wirkung auch beim Gegenstand von D1 anzu- 
wenden. Auf diese Weise wurde er ohne erfinderisches Zutun zu einer 
Brennmitteldose gemaB dem Anspruch 1 gelangen. Der Gegenstand des 
Anspruchs 1 beruht daher nicht auf einer erfinderischen Tatlgkeit (Artikel 33(3) 
PCT). 



Fomiblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERiCHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/IB 03/03562 



3.1 Die abhangigen Anspruche 2-7 und 11-25 enthalten keine Merkmale, die in 
Kombination mit den IVIerkmalen irgendeines Anspruclis, auf den sie sicli 
bezielien, die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neulieit bzw. erfinderische 
Tatigkeit erf u lien. 

Die Merkmale der abhangigen Anspruche 2-7 und 1 1-25 sind nur naheliegende 
Moglichkeiten, aus denen der Fachmann ohne erfinderisches Zutun den 
Umstanden entsprechend auswahlen wurde, um die gestellte Aufgabe zu losen. . 

4. Zusatzllch offenbarl Dokument D2 (vgl, Seite 3 Zeilen 5-33) einen: 
"Verschlussdeckel (Abbildung 2 Eliement 2) aus Siegelfolie, wobei die Siegelfolie 
eine Solltrennstelle (Abbildung 2 Element 4) und zusatziich zur Siegelschicht 
mindestens zwei uber eine dazwischenliegende Schicht (Abbildung 2 Element 7) 
miteinander verbundene Metallfolien (Abbildung 2 Elemente 8 und 6) aufweist, von 
denen eine erste entlang der Solltrennstelle geschwacht oder unterbrochen ist". 

Davon unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruchs 26 dadurch, dass die 
zwischenliegende Schicht aus Kunststoff gebildet ist. 

Es ist dem Fachmann jedoch allgemein bekannt, daB das Merkmal 
Kunststoffschicht (insbesondere PE-Schicht) dem aus dem Dokument D2 
bekannten Merkmal isolierende Schicht gleichwertig ist und gegen dieses im 
Bedarfsfall ausgetauscht warden kann. Der Gegenstand des Anspruchs 26 beruht 
daher nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

Es wird auBerdem darauf hingewiesen, dass die Formulierung " fiir eine 
Brennmitteldose..." keine Beschrankung ist. 

5. Daruber hinaus offenbart Dokument D2 (vgl, Seite 3 Zeilen 5-33) eine:. 

"Siegelfolie (Abbildung 2 Element 2), wobei die Siegelfolie neben derSiegqIschicht 
mindestens zwei uber eine dazwischenliegende Schicht (Abbildung 2 Element 7) 
miteinander verbundene l\/letallfolien (Abbildung 2 Elemente 8 und 6) aufweist". 

Davon unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruchs 27, dass die 
zwischenliegende Schicht alis Kunststoff gebildet ist. 

Es ist dem Fachmann jedoch allgehnein bekannt, daB das l\/lerkmal 
Kunststoffschicht (insbesondere PE-Schicht) dem aus dem Dokument D2 
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bekannten Merknnai isolierende Schicht gleichwertig ist und gegen dieses im 
Bedarfsfall ausgetauscht warden kann. Der Gegenstand des Anspruchs 27 beaiht 
daher nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

Es wird auBerdem darauf hingewiesen, dass die Fomnulierung " ftir die Hersteilung 
eines Verschlussdeckeis" keine Beschrankung ist. 

6. Anspruch 28 bezieht sich nur auf die normale Verwendung einer Brennmitteldose, 
daher beruht der Gegenstand des Anspruchs 28 ebenfalls nicht auf einer erfinde- 
rischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). Siehe Punkt 2 dieses Berichts und Dokument 
D1 (Spalte 2 Zeilen 21-28). . 

WPTERg ANIVIERKUNGilEN 

7. Die Erfindung konnte alien falls in der Kombination einer Brennmitteldose nriit 
einem Verschlussdeckel gemaB Anspruchs 8 gesehen werden. 

8. Im Widerspruch zu den Erfordemissen der Regel 5.1 a) 11) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in den Dokumenten Diund D2 offenbarte einschlagige 
Stand der Technik noch diese Dokumente angegeben. 
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Brevet d'invention deiiyre pour la Suisse et ie Liechtenstein 
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®CH 690 317 A 

@ Int. Cl7: A 47 J 036/5 



g @ FASCICULE pU BREVET as 



@ Num^ro de la demande: 


. oil 503/95 

1 
1 

j 


@ Tltulalre(s): 

Traftements Thermiques S.A., 6, chemin de la Sinlese 
3960 Sierre (CH) 


@ Date de d^pdt: 


22.05 1995 


@ lnventeur(s): 

Burkard, Josef, Sierre (OH) 


@ Brevet ddllvr^ le: 


31.07.2000 




@ Fascicule du brevet 
publt^ele: 


3l!.07.2000 


,@ Mandataire: 

Georges R. Charbonnier, 8, avenue Peschter. 
1206 Geneve 25 (CH) 



@ Charge combustible poiir brOleur a pdte. 



@ La charge combustible pourjbruleur & pfite destind a 
chauffer un ustensHe de cuisson comprend une boTte 
en aluminium (18) remplie de p4te a bruler (19), et une 
rondelle en aluminium (20) noy^e dans la masse pateuse. 

La rondelle (20) divise cette masse en deux parties 
en assurant une auto-r6gulation de la combustion et de la 
. temperature de I'ustensile. 1 . 
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Description 

Les caquelons, fondeuses et autres ustensiles 
utilises pour preparer ou consommer certains mets, 
la fondue au fromage ou ta raclette par exemple. . 
sont chauffes sur des rechauds dont la source de 
chaleur est souvent constituee par un brOleur h al- 
coo! ou a pate ou gel a bruler. 

Ces bruleurs comprennent un recipient, que Ton 
remplit d'alcool a brOler ou dans lequel on introduit 
une charge de pate ou de gel combustible, et un 
couvercle qui presente une ouverture centrale pour 
le passage de la fiamme. Ce couvercle est fomie 
de deux §l§ments superposes dotes de trous que 
Ton peut faire partiellement ou totalement coTncider 
par rotation relative des deux elements en vue de 
regler la quantity d'air comburant el partant I'intensi- 
te de ia ciialeur digag^e par. la fiamme. 

SI ce systeme de reglage fonctionne relativement 
bien dans les bruleurs k alcool, en revanche, il ne 
permet pas de regler correctement et durablement 
la chaleur degagee par la fiamme des brQIeurs k 

pate. X 

En effet, cette pate brOie le plus souvent de ta- 
5on incontrolable quelle que soit la position relative 
des trous des deux elements du couvercle. 

Ce defaut est consecutif au fait que la combus- 
tion de la pate s'etend rapidement k toute la masse 
pateuse en degageant de plus en plus de gaz qui 
en brulant produisent une fiamme toujours plus im- 
portante. Cette fiamme cr6e 6videmment un tres 
grand danger pour le pr^parateur et les convives et 
la chaleur qu'elle produit porte la temperature de 
rustensile k chauffer k des valeurs excesslves. 
Souvent meme il y a risque d'explosion. 

Par ailleurs, cette combustion anormalement rapi- 
de limlte la duree du chauffage. c'est-^-dire quMI 
taut fr6quemment recharger le brQIeur ce qui n'est 
evidemment pas 6conomique. 

La pr6sente invention a pour objet une charge 
combustible pour bruleurs a pate (ou a gel) qui ne 
pr6sente pas ces inconv6nients. 

En effet, cette charge brOle de fagon contr6I6e 
en produisant la chaleur necessaire pour porter 
rustensile a chauffer a la temperature requise et 
pour maintenir ensuite cette temperature jusqu'a la 
fin de la combustion de la charge. En utilisant ce 
type de charge, il n'est done plus necessaire d'in- 
tervenir constamment pour modifier la position rela- 
tive des trous d'admission de Tair comburant afin 
d'essayer de maintenir la temp6rature de rustensile 
chauffe dans des limites raisonnables. ou en catas- 
trophe pour tenter d'eteindre une fiamme devenue 
brusquement dangereuse. 

On peut meme ienvisager de supprimer. dans les 
brQIeurs k pate utilisant des charges combustibles 
conformes a Tinvention le couvercle destine ^ regler 
radmission de I'air comburant ou les autres disposi- 
tifs prevus a cet effet. 

La charge combustible pour brOieur a pate (ou a 
gel) selon ['invention est definle par la revendica- 
tion 1. 

Le dessin c»-annexe represente. schematique- 
ment el a tilre d'exemple. un bruleur a pate d'un re- 
chaud a fondue dans lequel le chauffage est obte- 



nu par la combustion d'une charge de pate confor- 
me a Hnvention. 

La fig. 1 est une vue en coupe verticale et dia- 
5 metrale du bruleur. 

La fig. 2 est une vue en coupe horizontale de la 
charge par ia ligne IMl de la figure 1. 

Le brOleur represents au dessin est constitue 
10 (elements figures en trait inten-ompu) par un re- 
cipient 10, de fonne tronconique comprenant un 
couvercle 11, en deux parties supeiposees 12 et 
13. La partie 12 comporte une queue 14 qui p)ermet 
de la faire pivoter, autour de Taxe du bruleur. relati- 
15 vement a la partie 13. 

Ces deux parties 12 et 13 du couvercle 11 pr6- 
sentent des trous 15, 16 qui peuvent etre mis par- 
tiellement ou totalement en coincidence en faisant 
tourner la partie 12. On peut ainsi regler, dans une 
20 certaine mesure, Tadmission de I'air comburant. 

La source die chaleur (dont les elements sont fi- 
gures en traits pleins) de ce brOleur est constitute 
par une charge combustible 17 comprenant une 
botte en aluminium 18, de forme tronconique, rem- 
25 pile d'tthanol sous forme de gel ou de pate; 

Avant usage, cette bolte 18 est fermee par un 
opercule (non reprtoentS) muni d'une languetle per- 
mettant son arrachage manual. 

La charge 17 comprend en outre une rondelle 20 
30 d6coup6e dans une feullle d'alumlnlum, noyee hori- 
zontalement a une certaine profondeur dans la 
masse de la pkXe k brOler 19. Le diam^tre de son 
ouverture 21 est approximativement la moitie de 
son diam%tre extdrieur qui lui-m§me est plus petit 
35 que le diamfetre intdrieur du fond de la boTte 18. 

Cette rondelle 20 divise la masse de pfite en 
deux parties reliees enlre elles k travers Touverture 
21 et par une couronne annulaire. 

La combustion se deroule en deux phases; lors 
40 de la premiere, la partie suptrieure de la masse 
pateuse brOle sans que le feu puisse gagner ia par- 
tie inf§rieure, la rondelle 20 jouant, dans un premier 
temps, un role de pare-feu. 

A la fin de cette premiere phase, le feu gagne la 
45 partie inferieure annulairement et a travers I'ouver- 
ture 21. 

C'est le dtbut de la secbnde phase au cours de 
laquelle la rondelle 20 limite la quantite d'air com- 
burant admlse pour la combustion de la partie infe- 

50 rieure de la masse. Au fur et a mesure de cette 
combustion, cette rondelle 20 descend vers le fond 
de la boTte 18 en maintenant constamment une se- 
paration partielle entre la masse en feu et celle que 
la combustion n'a pas encore atteinte. 

55 La chaleur degagte lors de la premiere phase de 
la combustion permet de porter le contenu du ca- 
quelon k une certaine temperature, tandis que celle 
produite durant la seconde phase de la combustion 
pemriet de maintenir sensiblement constante cette 

60 temperature jusqu'a la fin de la combustion de la 
charge. 

Dans d'autres formes d'ex6cution de l*6bjet de 
I'invention, on pourra prevoir d'incorporer plusieurs 
elements 20 a la masse p§teuse, par exemple de 
65 npyer dans sa masse plusieurs rondelles en alumi- 
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nium ou des elements de formes dffferentes. L*es- 
sentiel etant que ce ou ces element^ assurent une 
auto-regulation de la combustion et de la tempera- 
ture de Tustensile (caquelon, fondduse, etc.) qui 
transmet la chaleur a ia preparatibn culinaire a 5 
chauffer. 

Revendications 

1. Charge combustible pour brOleur a pate desti- 10 
ne au chauffage d'un ustensile de ctjisson, compre- 
nant une bolte incombustible (18) r^mplie de pkte 

ou de gel a brOler (19), caracteri^ee par le fait 
qu'elle comprend, en outre, incorpote a la masse 
de pate (19), au moins un element incombustible 15 
(20) qui divise cette masse en plijisieurs parties, 
sans les isoler completement les urjes des autres, 
el qui assure une auto-r§guiation del la combustion 
et de la temperature de Fustensile. 

2. Charge selon la revendication ;i, caracterisee 20 
par le fart que ledit element (20) e4t constitue par 

une rondelte noy^e dans la masse pSteuse (19). 

3. Charge selon la revendication j2, caracterisee 
par le fait que ladite rondelle (20) ^st noyee hori- 
zontalement a une certaine profopdeur dans ia 25 
masse pateuse en minageant un e$pace annulaire ■ 
avec la boite (18). 

4. Charge selon la revendication dans laquelle 
ladite boTte (18) presente une fomhe tronconique, 
caracteriste par le fait, que le diam^jtre ext^rieur de 30 
ladite rondelle (20) est plus petit que; le diam^tre in- 
tdrieur du fond de .la boTte (18). 

5. Charge selon la revendication 12, caractdriste 
par le fsLlt que ladite rondelle (20^ est d^coupte 
dans une feuille d*aluminium. | 35 

6. Charge selon la revendication ;i, caracterisee 
par ie fait que ladite boTte est ferm^js, avant usage, 
par un opercule. ; 

7. Charge selon la revendication ! 1 , caracterisee 

par le fait que la pate est constitue^ par de Tetha- 40 
nol. 

8. Charge selon la revendication j 1 , caracterisee . 
par le fait qu'elle comprend plusiei/rs elements in- 
corpor^s a la pkte ou au gel (19). ; . 

■ ■ 45 
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Barquette de cuisson* 
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(g7) Barquette de cuisson en mati&re plastique comprenant un 
corps recouvert par un opercule detachable prenant appui sur 
une collerette. 

Seion rinvention. la collerette 3 est recouverte d'une couche 
de protection thermique 6« 1, B, une ligne de pr§-incision 4 
6tant f orm6e pour ddtacher la partie centrale de I'opercule 2 et 
laisser sur la collerette un anneau de protaction. 

Applications : Cuisson d une temperature supdrieure d la 
temperature de fusion de la matiere plastique. 
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BARQDETTE DE CUISSON 

La presenile invention a pour objet ime barquette de cuisson en 
mati&re plastique, destin6e an rechauTrage des aliments 
contenus dans la barquette, ou & lenr cizisson, et 
fevexituellement i la tormatlon d'-un gratln. 

5 * 

Le dSveloppement et 1 ' amSlioration des caracteristiques des 
matSriaux plastiques ont permis d'envisager de nouvelles 
applications de ceux-ci, notaxmnent & des temperatures 
relativement liautes. 

lO 

Les barquettes en matiSre plfiistique ont dans ce cas, par 
rapport aux barquettes mStalliques. I'avantage de permettre un 
rSctiauffage ou \ine cuisson par bain-marie, four h micro-ondes, 
ou four menager par convexion de chaleur 6mise par des 
15 resistances, 

tJn .matferiau tel que le polySthyltee cristallise (CPET) resiste 
i une temperature ambiante en convexion de l»ordre de 270<»C. 
Le probleme avec ce type de barquettes est qu'elles doivent 
subir, apres remplissage de la barquette, et fiventuellement 
une premiere £tape de traitement des eaiments, une operation 
de sterilisation, le contenu de la tarquette fermee §tant 
Boumis & une temperature de I'ordre de 130" C. II peut k ce 
moment se produire une surpression a I'intSrieur du recipient, 
et c'est pour cette raison qu'il est nicessaire de fermer la 
barque tte hermetiquement, afin que son contenu ne soit pas 
alt6re du8qu*& la cuisson finale. II est aussi connu de fermer 
une telle barquette par un opercule dont les bords sent 
scenes h la partie superieure de la barquette et, dans le cas 
oCi il exists une collerette^ sur et autour de ladite 
collarette. 

En vue de la cuisson proprement dite des aliments, ou de 
I'etape fineO-e de la cuisson permettant de dorer la crofite ou 
35 la partie superieure des aliments -qui, dans les fours 
managers, est realisee a I'aide d'une position "grill", 
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la temperattire devient superieure & 270^C s'il y a utilisation 
de convex! on Torcee ou de grill. II en ]?esulte que, dans le 
cas oil la barquette presente line collerette superleiire, 
celle-cl peut Tondre et d'une maniSre generale, les parties 
5 qui ^ne sont pas en contact avec le contenu risquent d'§tre 
alt6r6es ou d6grad6es. invention a pour objet de pallier cet 
inconvenient. 

Selon la presente invention, la barquette de cuisson en 
lO matifere plastique comprenant \m corps dont la partie 
supSrieure forme une collerette, le recipient 6tant obture par 
un opercule, detachable lors de la preparation finale , est 
caj?actdris6e en ce que la collerette comporte des moyens de 
protection centre la chaleur. 

15 

Ainsi, il est possible d'utiliser des temperatures sup6rieures 
k la temperature de fusion de la matiSre constituant la 
barquette. Vne telle barquette permet done de realiser la 
cuisson dans un four menager sans degradation du recipient. 

20 • 

D ' autres caracteristiques et avantages de 1 * invention 
apparattront au cours de la description qui va suivre de modes 
particuliers de realisation, *donnes uniquement li titre 
d'exemples non limitatifs, en regard des dessins qui 

25 representent : 



La figure 1, vine barquette realisee selon \m premier mode de 
Idealisation de 1 'invention ; 

- la figure 2, une vue en coupe verticale. partielle d'une 
30 barquette selon la figure 1 ; 

- la figure 3» lane vue d'un opercule avant sa mise en place 
sur le recipient ; 

la figure 4, xme vue de 1* opercule mis en place sur le 
recipient ; 

35 ^ les figures 5 et 6, une barquette selon 1* invention dans un 
second mode de resilisation ; 
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- les figures 7 et 8, xme vue respectivement, en perspective 
et en coupe, d*une barque tte selon un trolsleme mode de 
realisation. 

5 Sxar.' la figure 1, le recipient comporte un corps creux 1, de 
forme generale parallelepipedique, avantageiisement realise 
dans une matiere telle que du polyethylene tirephtalate 
cristallise, referme par un opercuie 2 scell£ sur une 
collerette tiorizontale 3. L« opercuie 2 prfesente une ligne de 
10 prS-incision 4 et une laiiguette. ou anneau d»arrachage 5, La 
structure de la protection de la collerette apparalt mieux sur 
la figure 2. L' opercuie 2 est constitue par une premiere 
couche d ' alximinium 6, par tone couche isolante par exemple en 
carton 7, et par une deuxleme couche extferleure 8. La couche 
15 extSrieiare 8 est, selon xme caractfiristique de 1* invention, 
une couche rfiflechlssante par exemple en aluminium, qui a le 
pduvoir de r6fl6chir une fraction importante des rayons 
infrarouges emis par le grill. Outre cette reflexion, la 
couche isolante .7 ^vite la transmission de la chaleur indxalte 
20 dans 1* anneau B k la collerette 3. Ainsi, la colleMtte 3 
reste k une temperature hien inf erieiire k eelle qu • elle 
atteindrait si elle etait directement en face de la source de 
chaleur • La oouche 7 etant relativement epaisse, est plus 
rigide que les feuilles 6 et 8, et definit parfaitement la 
25 partie Si iarracher. De prSfSrence, la Hgne de prS-incision 4 
coupe seulement les couches 7 et 8 de 1 • opercxile , la couche 
inf erieure 6 restant intacte mais Stant dechir§e lors de 
I'ouverture, par adherence sur la couche rigide 7, le long des 
bords pre-incises de cette couche. En effet, dans le cas de la 
30 cuisson 1« opercuie doit Stre ouvert pour que la chaleur 
atteigne efficacement les aliments. L'ouverture peut ainsi 
Stre effectuee sans outil ni d6co\j^age. On a sch6matis6 par la 
reference P le produit contenu dans la barquette. 



35 



La figure 3 represente, en perspective un opercuie du type 
pouvant Stre utilise pour obturer un recipient tel que celui 
qui est represente sur la figure 1. II comporte bien entendu 
les lignes de pre-incislon 4 et la languette ou anneau 
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d'arrachage 5. Par allleurs, outre la surface superieure, 
I'opercule presente quatre flancs 9 pouvant gtre rabattus sur 
les bords de la collerette, et 11 est ainsi possible d*obtenir 
%m emballage complet avee ime decoration et tine presentation 
5 definitives. 

Blen entendu, entre les dlfferentes couches constituant 
I'opercule, sont dlspos6es des couches d'adhesif (non 
representees), I'opercule lul-mSme etant scell6 par 
10 thermocompression. Induction k haute frequence ou ultra<»sons. 

Conune cel&. apparatt sur la figure 4, les flancs 9 de 
l^opercule 2 sont rabattus, puis soudes ou coll6s k leurs 
points de Jonction avec la collerette ou sur les parois du 

15 recipient 1. lis peuvent egalement §tre simplement rabattus 
perpendiculed.rement & la collerette pour donner 2i 1* ensemble 
une forme exactement psLralieiepipedique. lis peuvent Stre 
. egalement disposes sous un film plastique thermoresistant, par 
exemple en polyetherimide, donnant k 1* ensemble une 

20 homogeneite mecanique. La decoration peut Stre .pre-imprimee 
siir les flancs et le dessus de I'opercule. 

Les figures S et 6 reprSsentent vn second mode de realisation 
dans lequel, sur l*opercule 2, on dispose un. anneau isolant 10 

25 qui recouvre la par'tie k proteger et reste en position, aprSs 
arrachage de 1 • opercule suivant le contour interieur. de 
IVanneau Isolant 10. Ce rebord 11 permet de proteger centre le 
rayonnement infrarouge, sensiblement pex^endicxilaire k . la 
collerette, la partie haute du recipient qui n*est pas en 

30 contact avec les produits k chauffer. Par contre, les produits 
e±>sorbent la chaleur tant qu'ils n'ont pas ete calcines, de 
sorts qu*lls protdgent leur emballage pour les parties qui ne 
sent pas en contact. Avantageusement^ 1* anneau 10 deborde 
legSrement k !• interieur du recipient (reference 11) potzr 

35 permettre une meilleiire protection de la collerette 3. 

Les figures 7 et 8 representent un troisieme mode de 
realisation, les references pr6cedentes ayant ete conservees. 
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Dans ce mode de realisation, I'opercule est constitue par 
exemple par.ijne feuille d'aTxjminitm ou un film metallisS, et 
il presente comme precedemment, lane ligne de pr§-incision 4 
permettant d'arractier I'operciile sans outil de coupe. Comme 
5 dans le mode de reaJ.isation precedent, la parti e annialaire de 
5 I'opercxile reste en place et coll§e sur la collerette 3, en 
debordant d'une fepaisseur 11 d*un milliJiiStre par exemple, siar 
I'intSrieoir du recipient 1. A I'arrachage de l»opercule, en 
vue de la euisson, il siibsiste sur la collerette 3, une couclie 
10 refl^chlssante qui permet sa protection 3» 

Comme dans le premier mode de realisation, une couche 
d'adhisif (non representee) est disposee entre la collerette 3 
et la couche de protection 8 ou 10, 

15 ^ . 

II va de soi que de nombreuses variantes peuvent gtre 
introduites , notamment par substitution de moyens 
techniquement equivaJLents sans pour autant sortir du cadre de 
1^ invention* 

"20 
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REVENDICATIOHS 

1. Barquette de culsson en matl&re plastique comprenant un 
corps dont la psirtie superleure presente tme collerette, la 
eollerette Stant recouverte par tin operciole detachable , 
caract^rlsee en ce que la eollerette (3) comporte des 

5 moyens de protection (6, 7, 8, 10), centre la chalexir, 

2. Barquette selon la revendlcatlon 1, oaractdris6e en ce que 
l*operctile pr6sente une ligne de pr§* Incision (4) laissant. 
subsister sur la eollerette (3) au moins une couche de 

10 protection reflechissante ou isolante. 

3» Barquette selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que 
l*opercule est im complexe muiti couches, comprenant. au 
moins tone couche supSrieure rilTlSchissante (8) et au moins 
15 une couche isolante (7). 

4. Barquette selon IVune . des revendications 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la couche de protection (10) est line 
couche isolante disposSe au-dessus de la eollerette (3). 

20 

5, Barquette selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caractSrisee en ce que la couche de . protection est une 
couche r^flechissante (6) • 

25 6. Barquette selon l*une. des revendications 4 ou 5, 
caracterisee en ce que la largeur de la protection (8, 10) 
est sup6rieure h la largeur de la eollerette (3) de maniere 
k faire saillie (11) a I'interieurdu recipient (1). 
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